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Solder LV15 wird, wie alle Nobil Metal Lote mit integriertem Flussmittel, in der
einzigartigen Technik des Faltens einer diinnen Folie zum Einfillen des Flussmittels,
produziert. Ein Vorteil der , gefalteten Rohren” ist der direkte Abtransport des
beim Lotvorgang entstandenen Gases.

Hierdurch wird das VerschlieBen des Lotstabendes verhindert
und es entstehen keine durch aufgestautes Gas verusachte "Miniexplosionen".

Das integrierte Flussmittel gewdhrleistet eine gleichbleibend gute FlieRfahigkeit
des Lotes indem es eine Oxidation der Oberflache verhindert. Aullerdem hinterlasst
es keine schlecht zu entfernenden Riickstande an der Lotstelle.

TECHNISCHE DATEN

Schmelzintervall 655 - 680°C

Empfohlen fiir das Fiigen folgender Legierungen | Au, Pd, Ni-Cr, Cr-Co

Solder LV15 ist, wie alle Nobil Metal Lote, frei von Be, Cd, Pb, Cr, Co, Mo, Al.

Verarbeitungsempfehlung

Die Lotstelle wird mit Hilfe einer kleinen Flamme erwarmt. Wenn ein Farbumschlag
von der Legierungsfarbe zu hellrot erfolgt, wird das Lotmaterial entgegengesetzt
und horizontal zur Flamme eingefiihrt. Dank des integrierten Flussmittels schmilzt
das Lot unverziglich und flieRt in den Lotspalt.

Solder LV15 ist nicht fir die anschlieRende, keramische Verblendung und als
Nachlot verblendeter Restaurationen geeignet.
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